
● kombiniert Drehen, Bohren,
Fräsen und Ablängen

● beidseitiges Bohren, sowohl
mittig als auch
exzentrisch (Option)

● seitliches Fräsen auf Haupt-
und Gegenspindel

● Flachbettstruktur
● Spindelteilung 4/1000°

technische Daten

Steuerung Werkzeuge

Typ DIN / ISO SYNTEC S900T Werkzeughalter Außendrehen 5 Stück

Hauptspindel Werkzeugabmessung 10 x 10 mm

max. Werkstückdurchmesser 16 mm Frässpindeln seitlich 4 Stück

max. Bearbeitungslänge 155 mm Werkzeugaufnahme max. Ø10 mm

Bohren max. Ø8 mm Drehzahl max. 6000 U/min

Gewindebohren max. M8 Werkzeugplätze Frontseitenbearbeitung  4 Stück

Spindelteilung 4/1000° Werkzeugplätze Rückseitenbearbeitung 4 Stück

Spindeldrehzahl max. 8000 U/min Frässpindeln Front- & Rückseite (optional)  je 2 Stück

Spindelmotor 3,5 kW Antriebsleistung d. Werkzeuge 0,75 kW

Gegenspindel Allgemeines
Gegenspindeldrehzahl max.  6000 U/min Kühlmittelpumpe 0,8 kW

max. Bearbeitungslänge 80 mm Kühlmittel Füllmenge 160 L

Bohren max. Ø5 mm Maschinenmaß (L x B x H) 2142 x 1190 x 2093 mm

Gewindebohren max. M4 Gewicht 1650 kg

Spindelteilung 4/1000° elektrischer Anschlusswert 8,5 kW

Spindelmotor 1 kW

Achsen
Eilgänge 18 m/min

Standardausführung

Ausblaseinheit für Gegenspindel Abstechstahl-Bruchkontrolle Teileauswurfkontrolle

Kühlmitteltank ausfahrbar Werkstück-Förderband Werkzeugbox

Spindel- & Gegenspindelteilung 4/1000° Pneumatikeinheit Beleuchtung

automatische Zentralschmierung Alarmleuchte (grün, gelb, rot) Handrad

optional

Entladeeinheit lange Teile automatischer  Stangenlader

Frässpindeln für Front- und Rückseitenbearbeitung Späneförderer
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CNC-Langdreher

SL-1693

alle Preise gelten ab Firmensitz exkl. Mwst., Änderungen vorbehalten
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